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Configuracao do Cura
Sethi3D Farm

O Cura é um software de fatiamento para impressoras 3D, ou seja, ele
converte o seu modelo 3D em camadas para ser impresso. Seu modelo 3D
deve estar no formato STL ou OBJ para poder utilizar. Abra o modelo no
software, escolha os parametros que deseja que a peca seja construida, como
altura de camada, preenchimento interno, etc. e “fatie” o modelo. O arquivo
gue serd gerado é um gcode, ele que armazena todos os comandos para
executar a impressao do seu modelo.

O processo pode ser representado da seguinte maneira:
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Agora que vocé ja sabe o que é o Cura, pode fazer o download acessando o site oficial:
https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura

Ao acessar o site, cligue em “Download for free”:

U"’imaker 3D printers  Software Materials Applications Learn Support

Ultimaker Cura

Trusted by millions of users, Ultimaker Cura is the
world's most popular 3D printing software. Prepare
prints with a few clicks, integrate with CAD software for
an easier workflow, or dive into custom settings for in-
depth control.

Ultimaker Cura 4.12.1

Download for free Own an Ultimaker?

@ Find previous versions

(@ Ssystem requirements

Basta selecionar o Sistema Operacional do computador no qual o software serd instalado para fazer o
download.

Choose your operating system

You're almost ready to start 3D printing with Ultimaker Cura. Just let us
know which operating system you are using.

Ultimaker Cura 4.12.1 LA Ultimaker Cura 4.12.1
Windows, 64 bit . MacOS, 64 bit (Note: M1 chip not fully supported)

Ultimaker Cura 4.12.1
Linux, 64 bit

>
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Apés fazer o download e instalar o software, abra o Cura

. Ainda ndo estamos prontos para comegar a
imprimir, vamos configurar o programa!

G Ultimaker Cura

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

PREFARE FREVIEW MONITOR

verketpiace | [ signin |
Ii Custom FDM printer [4 S DTN 4 = Fine 0.1mm 3 20% L. Off = On &

*
.\
\
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A primeira vez que abrir o software vai aparecer uma janela para vocé poder escolher sua impressora ou
adicionar uma nova. Caso ndo abra, siga esses passos:

G Ultimaker Cura

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

PREPARE PREVIEW MONITOR

li Custom FDM printer v o] GerericPLA

¢ = Fine 0.1mm 3 20% Ll Off = on
Preset printers

\ Custom FDM printer

RN

Add printer Manage printers

o

LY
Y

A
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Cligue em “Add a non-networked printer”, depois selecione a opg¢do “Custom > Custom FFF Printer”.

Agora, coloque o nome da sua impressora. Esse passo é importante, pois caso vocé tenha outros modelos,

poderd encontrar com mais facilidade.

Apds nomear sua impressora, podera clicar em “Add”.

(3 Add Printer

Add a networked printer

There is no printer found over your network.

Add a printer

‘ Refresh ‘ ‘ Add printer by IP ‘ ‘ Add cloud printer [4 Troubleshoating

Add a non-networked printer

Cancel

(3 add Printer

Add a networked printer

Add a non-networked printer

¥

Ultimaker BV.

~  Custom

@ Custom FFF printer

»

»

O Smoothie Custom Printer

101Hero

3Dator GmbH
3DMaker

3DTech

Abax 3D Technologies
Alfawise

Anet

Cancel

Add a printer

l Custom FFF printer

Manufacturer Custom

i imaker
Printer name 5ethi3D Farm | |

X

Add
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Ap0s clicar em “Add”, vai abrir a seguinte janela:

Deixe os campos em vermelho iguais a imagem a seguir.

Sethi3D FARM #2

Printer

Printer Settings

mm

St

Extruder 1
Printhead Settings
Xmin [¥] mm
¥ min 0 mm
X max 240 Ty
¥ max 240 mm
Gantry Height 2400 mm
Mumber of Extruders 1 v
Apply Extruder offsets to GCode

¥ (Width}) 240.0
¥ (Depth) 2400
Z (Height) 2400
Build plate shape Rectangular
Crigin at center
Heated bed x/
Heated build volume
G-code flavor Marlin
Start G-code
Ma2

M150 S5{print bed temperature}
M104 5{print_temperature}
G285

M109 5{print_temperature}

Gl ¥120 ¥120 F&000

92 EO0

M300 5300 P10OGO

O Start gcode e End gcode vocé encontra na proxima pagina.

End G-code
M10& S0 : Desliga Fan CTRL
M104 50 r Dealiga HotEnd
Gl X0 Y240 F4000 ; Movimenta para o Fundo
Gl E-3 F180 rRetrai 2mm
MEz4 r Desliga Motores
M952 Pl r Liga TurbolCooler
M180 R50 r Espera mesa chegar 50 graus
Mas5z2 PO ; Desliga Turbo Cooler
M140 50 rDesliga Mesa agquecida
M300 5300 P1000 ; Faz o bip de Fim

Close
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Basta copiar e colar no local indicado em azul na pagina anterior.

;Start Gcode ;End Gcode
M82 M106 SO ;Desliga Fan Controlado
M190 S{print_bed_temperature} M104 SO ;Desliga Hotend
M104 S{print_temperature} G1 X0 Y240 F4000 ;Movimenta para o fundo
G28 G1 E-2 F180 ;Retrai 2mm
M109 S{print_temperature} M84 ;Desliga Motores
G1 X120Y120 F6000 M952 P1 ;Liga TurboCooler
G92 EO M190 R50 ;Espera mesa chegar a 50 graus
M300 S300 P1000 M952 PO ;Desliga Turbo Cooler
M140 SO ;Desliga Mesa aquecida
M300 S300 P1000 ;Faz o bip de fim
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Agora, clique em “Extruder 1” e preencha com os mesmos valores de didmetro do bico e também do
filamento. E importante usar ponto e n3o virgula para separar as casas decimais.

Caso voceé troque de bico (por um maior, por exemplo), basta trocar o valor de “Nozzle size”.

(3 Machine Settings ot

Sethi3D FARM #2

Printer Extruder 1
Mozzle Settings
Mozzle size 0.4 m
Compatible material diameter 1.75 i
Mozzle offset X 0.0 mm
Mozzle offset ¥ 0.0 mm
Cooling Fan Number 0
Extruder Start G-code Extruder End G-code

Close
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Adicionando os materiais

O Ultimaker Cura trabalha com uma vasta biblioteca de materiais, porém nao estdo configurados para as
impressoras Sethi3D.

Para isso, faca o download nesse link:
http://www.sethi.com.br/blog/materias-do-cura/

OBS: O arquivo estd compactado (.ZIP), é necessario extrair em alguma pasta antes de prosseguir.

G Ultimaker Cura EE
File Edit View Settings Extensions Preferences Help
PREVIEW MONITOR [ arketpiace | [ signin |
r Minha SethiaD < | [ Genericass v | = Fine 0.tmm 23 20% Ll off = On s
Custom 2
Material ABS ~
Sethi3D FLEX rt
Sethi3D ABS
Sethi3D PETG
Sethi3D PLA
Generic r |
Chromatik >
DSM b
FABtotum >
Fiberlogy HD r
Filo3D »
IMADEZD »
Innofil r
OctoFiber 4
Polymaker
Sethi3D
TZYX
Vellernan
Verbatim

Manage Materials...
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Agora, depois de descompactar os arquivos, clique em “Import”:

-
G Preferences

General
Seftings
Printers

Profiles

Materials

Create

Printer: Minha Sethi3D

Favorites

Generic

O Generic A8S
B Generic CPE

[ Generic HIPS
] Generic Mylon
] Generic PC

] Generic PETG

[] Generic PLA
B Generic PVA
Chromatik

DsSM

FABtotum
Fiberlogy HD
Filo3D

IMADE3D

Trimnfill

Duplicate

oM A A A A A

Description

Import Export
ABS
Information Print settings

Display Name ABS
Brand Generic
Material Type ABS
Color [] Generic
Properties
Density 1.10 gfcm®
Diameter 1.75 mm
Filerment Cost € 0,00
Filrment weight 0qg
Filament length ~0m
Cost per Meter ~ 0.00 €m

Close
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Selecione os arquivos dos materiais e clique em “Abrir”:

OBS: So é possivel importar um arquivo por vez.

€]

£ Import Material

«~

v A l Manuais * Matenal e Perfis

Organizar + Mova pasta

MNome . Data de modificagdo

mil.fdm_matenal xml.f... 11:12
W nl.fdm_materialxml.f... /1272021 11:13

I FARM_Cura PETG.xml.fdm_materia /1272021 11:13
B F2RM_Cura PLAmIE

Mome: L

Tipo manho

Arquivo FDM_MA...

Arquivo FDM_MA...

Ultirnaker Material Profile

Close
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Depois disso vocé pode deixar os arquivos na aba de Favoritos e selecionar com mais facilidade.

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

D Sethi3D FARM #2 G @ Sethi3D PLA (FARM) 4 2 __Toi Farm 0.05-V1.2 - Draft
Custom Print settings
Material PLA (FARM) | Favoites
@ Sethi3D PLA (FARM)
D AES (FA
Sethi3D PETG (FARM)
Sethi3D FLEX (FARM)
Generic 3
3D-Fuel >
Best Filament ’
Chromatik >
DSM »
eMotionTech r
Eryone ,
eSUN 4
FABtotum g
FDplast v
Fiberlogy HD »
Filo3D v
GOOFOO r
IMADE3D r
Innofill 4
Layer One >
Leapfrog S
OctoFiber »
Polymaker v
REDD g
Sethi3D 13
TiZVX »
Velleman r
Verbatim >
Volumic ’
ZVYX »
~ Objectlist Manage Materials... CirleK
2 CrrFP Add more materials from Marketplace
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Adicionando os Perfis de
Impressao

A Sethi3D disponibiliza algumas configuragdes padrdes pré-testadas para facilitar o primeiro contato com o
Cura. E importante ressaltar que essas configuragdes costumam atender bem as pecas em geral, é claro
gue dependendo da peca e até mesmo da aplicacao, alguns ajustes de configuracdo serdo necessarios.

Para fazer o download dos perfis, basta acessar este link:

www.sethi.com.br/blog/arquivos-de-configuracao-do-cura/

OBS: O arquivo esta compactado (.ZIP), é necessario extrair em alguma pasta antes de prosseguir.

Feito o download dos perfis, vamos primeiro habilitar a janela com configuragdes mais avangadas clicando
em “Custom”:

(3 Untitled - Uttimaker Cura X
File Edit View Seftings Extensions Preferences Help

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR

=i Sethi3D Farm v (D setniz0Quaguer corams v | ¥ Famo2-Draft-02mm B8 20% (Q of & off -

Print settings

=, Profiles © 006 o1 015 02 03 04 05

Default o—O0——0——0—0——0—>0

Infill (%) @

& support

& Adhesion

o@TBA9
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Depois, vamos clicar na seta mostrada no canto superior direto para abrir a selecdo de perfis e depois
clicar em “Manage Profiles...”

(3 Untitled - Uttimaker Cura - s

PREPARE PREVIEW MONITOR

O™ sethizram v (D setnizo qualguer cor aBs

02-Draft-0.2mm B 2% Qof & off v

Profie Farmo2

£ xa Fine 006 mm
Fine-01mm
Normai-0.15 mm

Draft-02mm

E
c
B

Infi Line

Farm02
Skirt/Brim

SethizD 0.1

Sethi3D 0.1 5XV1.1

Sethi3D 02

SethizD 02 5KV1.1

Setnizp 03

SethisD 0.3 SKVL1

OPOBO

Serd aberta uma tela com todos os perfis defaults do préprio Ultimaker Cura e alguns outros perfis, caso
tenha adicionado algum outro anteriormente.

Para adicionar um novo perfil, basta clicar em “Import”, e depois, selecionar um por um, os perfis padroes
da Sethi3D Farm.

OBS:

Farm 0.05 —-V1.2 é uma configuracdao com resolucdo de 0.5mm de altura de camada.
Farm 0.1 -V1.2 é uma configuracdo com resolucdo de 0.1mm de altura de camada.
Farm 0.2 — V1.2 é uma configuracdo com resolugdo de 0.2mm de altura de camada.

Farm 0.3 - V1.2 é uma configuracdo com resolucdo de 0.3mm de altura de camada.
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(F Preferences *
General
Settings PrOﬁleS
Printers Activate Duplicate Remove
Materials
Profiles Printer: Sethi3D FARM #2
Default
Extra Fine LS
Fine
Mormal
:
Extra Fast Your current settings match the selected profile.
Coarse
Extra Coarse Global Settings | Extruder 1
Setting Profile Current  Unit
Quality
Layer Height 0.2 mm
Defaults Close

£ Import Profile
« I3 v 4 l Manuais Material e Perfis

Organizar « Nowva pasta m ?
Nome Data de modificagdo 0 Tamanho
I Farm 0.1 - V1.2.curaprofile

. Farm 0.2 - V1.2.curaprofile

. Farm 0.3 - V1.2.curaprofile

. Farm 0.05 - V1.2.curaprofile

Nome:

Defaults Close
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5ign in ‘

v | =% Draft-02mm Bz of Gon
Print settings X
Profile Draft kel

L2 search

Extra Fine - 0.0&6 mm

'__ Quali Fine - 0.1 mm

Layer Height Mormal - 0.13 mm

Initial Layer H‘ Draft - 0.2 mm

Line Width Extra Fast - 0.3 mm
Wall Line ¥ Coarse - 0.4 mm

Top/Bottar Extra Coarse - 0.6 mm

Infill Line ¥
Farm 0.05-V1.2
Skirt/Brim
Farm0.1-v1.2
Initial Layer Li
Farm0.2-v1.2
Walls
Wali Thickneeg . FarmAas-4i2
Wall Line C
Cuter Wall Wi
Outer Before
Compensate ¥ Manage Profiles... Ctri+
Print Thin Walls
Horizontal Expansion 0.0
Initial Layer Horizontal Expansion 0.0 mm
Z Seam Alignment Sharpest Corner
Seam Corner Preference Hide Seam bl
Top/Bottom v
Top/Bottom Thickness 0.8
Top Thickness 0.8 T
Top Layers 4

< Recommended
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Suporte Técnico

Apos realizar os procedimentos anteriores vocé sera capaz de utilizar o Ultimaker Cura para preparar suas
impressoes.

Para entrar em contato com o suporte técnico da Sethi3D utilize o Whatsapp, Telegram, Facebook ou envie
um e-mail.

" WhatsApp: (19) 98388-0339
Telegram: @sethi3d_bot
(£ Facebook: www.facebook.com/SETHI3D

Email: suporte@sethi.com.br
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